Technische Eigenschaften und Anwendungsbereiche von C55S (1.1204) Stahl

Industrieller Einsatz von Federstahlen mit hohem Kohlenstoffgehalt

Mechanische Eigenschaften, Definition und Charakteristik

Definition: C55S ist ein Federstahl mit hohem Kohlenstoffgehalt nach EN 10132-4.

Hauptmerkmal: Gute Balance aus hoher Verschleildfestigkeit und brauchbarer Duktilitat.
Warmebehandlung: Einsetzbar sowohl im normalisierten als auch im geharteten und angelassenen Zustand.
Zugfestigkeit: 650 - 800 MPa (weichgegluht).

Streckgrenze: Abhangig von der angewandten Warmebehandlung.

Harte: Im Lieferzustand meist 200 - 230 HB; je nach Querschnitt bis 50 - 58 HRC erreichbar.

Max. Format: 2500 mm x 1000 mm.

Dickenbereich: 1 mm bis 5 mm.

Wo wird C55S eingesetzt?

Federn, Verbindungselemente, Prazisionsscheiben, Sicherungsringe und Befestigungsclips.
Sageblatter, Meildel, Seitenschneider, Gartenscheren und Spachtel.

Zahnrader, Wellen und verschleil3feste Platten.

Teile fur Bremssysteme, Kupplungsfedern und Sicherheitsgurtmechanismen.

Pflugspitzen, Rechen sowie feine und belastbare Metallteile wie Nadeln und Platinen.

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid m!}




Chemische Zusammensetzung
Die folgenden Elemente bestimmen die Leistungsfahigkeit und Hartbarkeit von C55S (1.1204) Stahl:

Element Anteil (%)
Kohlenstoff (C) 0.52-0.60
Mangan (Mn) 0.60-0.90
Silizium (Si) 0.15-0.35
Phosphor (P) <0.025
Schwefel (S) <0.025

Vorteile und Nachteile

Vorteile:
Ausgezeichnete Verschleil¥festigkeit.
Gute Reaktion auf Warmebehandlung.

Sehr gutes Kosten-Leistungs-Verhaltnis.
Nachteile:

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid mﬂ]



Technische Eigenschaften und Anwendungsbereiche von C100S (1.1274) Stahl

Industrieller Einsatz von Federstahlen mit sehr hohem Kohlenstoffgehalt

Mechanische Eigenschaften, Definition und Charakteristik

Definition: C100S ist ein Federstahl nach EN 10132-4 mit sehr hohem Kohlenstoffgehalt.
Hauptmerkmal: Maximales Hartepotenzial, hohe Verschleil3festigkeit und sehr gute Dauerfestigkeit.
Zugfestigkeit: 710 - 860 MPa (weichgegluht).

Streckgrenze: Abhangig von Warmebehandlung und Anlassharte.

Harte: Im Lieferzustand meist 210 - 245 HB; nach Warmebehandlung bis 57 - 62 HRC.

Max. Format: 2500 mm x 1000 mm.

Dickenbereich: 1 mm bis 5 mm.

Wo wird C100S eingesetzt?

Hochbelastete Federn wie Ventilfedern und prazise technische Federn.
Schneidwerkzeuge wie Rasierklingen, Skalpelle, feine Sagen und Prazisionsspachtel.
Messwerkzeuge wie Fuhlerlehren, Messschieberteile und kohlenstoffreiche Bandmalie.
Textilmaschinenteile, Nadeln, Platinen und Ventilplatten mit hohem VerschleilRanspruch.

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid m!l



Chemische Zusammensetzung
Die folgenden Elemente bestimmen die Leistungsfahigkeit und Hartbarkeit von C100S Stahl:

Element Anteil (%)
Kohlenstoff (C) 0.95-1.05
Mangan (Mn) 0.30-0.60
Silizium (Si) 0.15-0.35
Phosphor (P) <0.025
Schwefel (S) <0.025

Vorteile und Nachteile

Vorteile:
Sehr hohe Harte und Verschleil3festigkeit.
Ausgezeichnete Schneidkantenstabilitat.

Ideal fur Anwendungen mit engen Toleranzen.
Nachteile:

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid m{;\



Technische Eigenschaften und Anwendungsbereiche von 75Cr1 (1.2003) Stahl

Industrieller Einsatz von legierten Federstahlen mit hohem Kohlenstoffgehalt

Mechanische Eigenschaften, Definition und Charakteristik

Definition: 75Cr1 ist ein mit Chrom modifizierter legierter Stahl mit hoher Zahigkeit und sehr guter Verschleil3festigkeit.
Hauptmerkmal: Dank der Legierung hohe Mal3stabilitat bei der Warmebehandlung und gute Schlagzahigkeit.
Zugfestigkeit: 700 - 850 MPa (weichgegluht).

Harte im Lieferzustand: meist 210 - 245 HB.

Harte nach Warmebehandlung: bis 54 - 58 HRC.

Max. Format: 2500 mm x 1000 mm.

Dickenbereich: 1 mm bis 5 mm.

Wo wird 75Crl eingesetzt?

Holzbearbeitungswerkzeuge wie grof3e Kreissageblatter und Bandsageblatter.
Industrieklingen, Papiermesser und Hobelmesser.

Kupplungsscheiben, Federscheiben und hochfeste Sicherungsringe.
Hochwertige Meil3el, Seitenschneider und robuste Spachtel.

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid m!l



Chemische Zusammensetzung
Die folgenden Elemente bestimmen die Leistungsfahigkeit und Hartbarkeit von 75Cr1 Stahl:

Element Anteil (%)
Kohlenstoff (C) 0.72-0.78
Mangan (Mn) 0.30-0.60
Silizium (Si) 0.60-0.80
Phosphor (P) 0.25-0.50
Schwefel (S) <0.025

Vorteile und Nachteile

Vorteile:
Sehr hohe Harte und Verschleildfestigkeit.
Sehr gute Schneidkantenstabilitat.

Geeignet fur prazise Anwendungen.
Nachteile:
Schweilden wird wegen des hohen Kohlenstoffgehalts nicht empfohlen.

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid mﬂ]



Technische Eigenschaften und Anwendungsbereiche von 95Cr1 (1.2008) Stahl

Industrieller Einsatz hochkohlenstoffhaltiger Chromstahle fiir Kaltarbeitswerkzeuge

Mechanische Eigenschaften, Definition und Charakteristik

Definition: 95Cr1 ist ein hochkohlenstoffhaltiger Kaltarbeitsstahl mit niedrigem Chromanteil.

Hauptmerkmal: Bessere Hartbarkeit und Verschleilfestigkeit als Standard-Kohlenstoffstahle; gutes Gleichgewicht aus Zahigkeit und
Harte.

Zugfestigkeit: 700 - 900 MPa (weichgegluht).

Streckgrenze: Dank Legierungsgehalt hohe Formstabilitat unter Last.

Harte: Im Lieferzustand meist 210 - 235 HB; nach Harten und Anlassen bis 58 - 63 HRC.

Max. Format: 2500 mm x 1000 mm.

Dickenbereich: 1 mm bis 5 mm, auch in starkeren Querschnitten erhaltlich.

Wo wird 95Cr1l eingesetzt?

Schneid- und Stanzwerkzeuge, Metallsdgen und leistungsstarke Handwerkzeuge.
Prazisionsteile wie einige Lagerkomponenten, Verschleil3platten und Messmittel.
Hochwertige Meif3el, Holzbearbeitungsmesser und Scheren mit hohem Hartebedarf.
Papier- und Ledermesser sowie Spezialschneider fir die Textilindustrie.

Warmebehandlungsprozesse

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid m!}



Chemische Zusammensetzung
Die folgenden Elemente bestimmen die Leistungsfahigkeit und Hartbarkeit von 95Cr1 Stahil:

Element Anteil (%)
Kohlenstoff (C) 0.90-1.05
Mangan (Mn) 1.35-1.65
Silizium (Si) 0.30-0.60
Phosphor (P) 0.15-0.35
Schwefel (S) <0.025

Vorteile und Nachteile

Vorteile:
Durch die Chromlegierung tiefere Hartbarkeit als bei C100S.
Schneidkanten bleiben sehr lange scharf.
Hohe Malstabilitat nach der Warmebehandlung.

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid m!}



Technische Eigenschaften und Anwendungsbereiche von 51CrV4 (1.8159) Stahl

Industrieller Einsatz von Chrom-Vanadium-Federstahlen

Mechanische Eigenschaften, Definition und Charakteristik

Definition: 51CrV4 ist ein Chrom-Vanadium-legierter Federstahl mit hoher Dauerfestigkeit und ausgezeichneter Zahigkeit.
Hauptmerkmal: Durch Vanadium sehr feinkornige Struktur, hohe Schlagzahigkeit und gute Duktilitat bei hoher Mal3stabilitat.
Zugfestigkeit: 700 - 900 MPa (weichgegluht), nach Warmebehandlung bis 1200 - 1450 MPa.

Streckgrenze: Sehr hohe Elastizitatsgrenze und hohe Widerstandsfahigkeit gegen Verformung.

Harte: Im Lieferzustand 225 - 250 HB; nach Harten und Anlassen je nach Anwendung 52 - 58 HRC.

Max. Format: 2500 mm x 1000 mm.

Dickenbereich: 1 mm bis 8 mm.

Wo wird 51CrV4 eingesetzt?

Schwerlastfedern wie Fahrzeugfederungen, Blattfedern und hochbeanspruchte Schraubenfedern.
Automobilteile wie Kurbelwellen, Lenkungsgelenke, Achswellen und hochfeste Zahnrader.
Hochwertige Schraubenschlissel, Stecknisse und robuste Zangen.

StoRbelastete Maschinenteile, Klingenkdrper und hochfeste Verbindungselemente.

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid m!}



Chemische Zusammensetzung
Die folgenden Elemente bestimmen die Leistungsfahigkeit und Hartbarkeit von 51CrV4 Stahl:

Element Symbol
Kohlenstoff C
Chrom Cr
Vanadium \
Mangan Mn
Silizium Si
Phosphor P
Schwefel S

Avantajlar ve Dezavantajlar
Avantajlari:

*Vanadyum sayesinde mikemmel tane yapisi ve tokluk.
*Dinamik yuklere (stirekli hareket ve darbe) karsi en direngli celiklerden biridir.
*Isil islemde ¢atlama riski, sade karbonlu geliklere gore daha dusuktir.

Dezavantajlari:

*Kaynak: Alasimli yapisi nedeniyle kaynak kabiliyeti kisitlidir; mutlaka 6n 1sitma ve son tavlama yapiimalidir.

*Maliyet: Karbon celiklerine (C55S

ibi

ore alasim elementleri nedeniyle daha maliyetlidir.

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid

Anteil (%)

0,47 -0,55
0,90-1,20
0,10-0,25
0,70-1,10
<0,40
<0,025
<0,025

WADEIN 2
GERMANY -



Technische Eigenschaften und Anwendungsbereiche von 80CrV2 (1.2235) Stahl

Industrieller Einsatz legierter Kaltarbeits- und Sagestahle

Mechanische Eigenschaften, Definition und Charakteristik
Definition: 80CrV2 ist ein hochkohlenstoffhaltiger, mit Chrom und Vanadium legierter Kaltarbeitsstahl; in der Industrie oft als L2

bekannt.
Hauptmerkmal: Sehr feinkdrnige Struktur, hohe Harte bei Uberraschend guter Zahigkeit und sehr gutes

Schneidkantenhaltevermogen.

Zugfestigkeit: 750 - 950 MPa (weichgegluht).

Streckgrenze: Sehr hoher Widerstand gegen bleibende Verformung.

Harte: Im Lieferzustand meist 215 - 240 HB; mit richtiger Warmebehandlung 58 - 62 HRC.
Max. Format: 2500 mm x 1000 mm.

Dickenbereich: 1 mm bis 10 mm.

Wo wird 80CrV2 eingesetzt?

Grole Kreissageblatter, Bandsagen sowie Stein- und Metallschneidanlagen.
Professionelle Kiichenmesser, Jagdmesser und Bushcraft-Messer.

Axte, MeiRel, Stanzen und Holzbearbeitungswerkzeuge.

Schreddermesser fir Papier-, Karton- und Kunststoffrecycling.

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid m!}




Chemische Zusammensetzung

Die folgenden Elemente bestimmen die Leistungsfahigkeit und Hartbarkeit von 80CrV2 Stahl:

Element Symbol
Kohlenstoff C
Chrom Cr
Vanadium V
Mangan Mn
Silizium Si
Phosphor P
Schwefel S

Vorteile und Nachteile

Vorteile:
Sehr gutes Gleichgewicht aus Zahigkeit und Verschleil3festigkeit.
Schneidkantenbestandigkeit deutlich hdher als bei unlegierten Kohlenstoffstahlen.

Stabile Reaktion auf Warmebehandlung und vergleichsweise leicht nachzuscharfen.
Nachteile:

SchweilRen wird wegen des hohen Kohlenstoff- und Legierungsgehalts nicht empfohlen.

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid

Anteil (%)
0,75-0,85
0,40-0,70
0,15-0,25
0,30-0,50
0,15-0,35
<0,025
<0,025




Technische Eigenschaften und Anwendungsbereiche von 68CrNiMo33 (1.2721) Stahl

Industrieller Einsatz nickellegierter Kaltarbeitsstahle

Mechanische Eigenschaften, Definition und Charakteristik

Definition: 68CrNiMo33 ist ein mit Nickel, Chrom und Molybdan legierter Kaltarbeitsstahl mit sehr hoher Zahigkeit und guter
Durchhartbarkeit.

Hauptmerkmal: Der hohe Nickelanteil sorgt selbst bei hoher Harte fur ausgezeichnete Schlagzahigkeit und eine homogene
Harteverteilung in dicken Querschnitten.

Zugfestigkeit: 750 - 950 MPa (weichgegluht).

Streckgrenze: Durch die Legierung sehr widerstandsfahig gegen Rissbildung bei starker Stol3belastung.

Harte: Im Lieferzustand meist 220 - 250 HB; nach Warmebehandlung je nach Anwendung 54 - 58 HRC.

Max. Format: 2500 mm x 1000 mm.

Dickenbereich: 1 mm bis 10 mm und mehr.

Wo wird 68CrNiMo33 eingesetzt?

GroRe Gesenk- und Schneidwerkzeuge, schwere Stempel und Messer. Axte, Schwerter und Outdoor-Klingen fir starke
Schlagbeanspruchung. Formen fur Kunststoff- und Gummiverarbeitung.
Hochbeanspruchte Wellen, Verbindungselemente und Zahnradkérper.

Anlassen: je nach Einsatz 180°C - 500°C
Produktion: Made in Deutschland - Remscheid m!}




Chemische Zusammensetzung
Die folgenden Elemente bestimmen die Leistungsfahigkeit und Hartbarkeit von 68CrNiMo33 Stahl:

Element Symbol Anteil (%)
Kohlenstoff C 0,63-0,73
Nickel Ni 1,10-1,40
Chrom Cr 1,10-1,40
Molybdan Mo 0,15-0,25
Mangan Mn 0,40-0,60
Silizium Si 0,15-0,35
Phosphor P <0,025
Schwefel S <0,025

Vorteile und Nachteile

Vorteile:
AuBergewdhnliche Schlagzahigkeit durch Nickelgehalt.
Sehr gute Hartbarkeit auch in dicken Querschnitten.

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid m{;\




Technische Eigenschaften und Anwendungsbereiche von 75Ni8 (1.5634) Stahl

Industrieller Einsatz nickellegierter Blankfeder- und Sagestahle

Mechanische Eigenschaften, Definition und Charakteristik

Definition: 75Ni8 ist ein hochkohlenstoffhaltiger, nickellegierter Kaltarbeitsstahl.

Hauptmerkmal: Rund 2 % Nickel verleihen dem Werkstoff hohe Duktilitat, gute Schlagzahigkeit, sehr gute Polierbarkeit und eine helle
Oberflache. Haufig als Kontrastlage in Damaststahl.

Zugfestigkeit: 700 - 850 MPa (weichgegluht).

Streckgrenze: Dank Nickellegierung hohe elastische Verformbarkeit und gute Bruchsicherheit.

Harte: Im Lieferzustand meist 210 - 230 HB; nach Harten bis 56 - 60 HRC.

Max. Format: 2500 mm x 1000 mm.

Dickenbereich: 0,50 mm bis 5 mm.

Wo wird 75Ni8 eingesetzt?

Bandsagen, breite Kreissageblatter und Holzbearbeitungsmesser.
Papier- und Kartonschneidmesser sowie zahe Stanzwerkzeuge.
Messermacherei und Kunsthandwerk, besonders fur helle Lagen in Damaststahl.

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid m!l



Vorteile und Nachteile

Vorteile:

Chemische Zusammensetzung
Die folgenden Elemente bestimmen die Leistungsfahigkeit und Hartbarkeit von 75Ni8 Stahl:

Element
Kohlenstoff
Nickel
Mangan
Silizium
Chrom
Phosphor

Schwefel

Symbol
C

Ni

Mn

Si

Cr

Sehr hohe Zahigkeit und bessere Schlagfestigkeit als viele andere Kohlenstoffstahle.
Sehr ansprechende helle Oberflache nach Warmebehandlung und Politur.

Gute Durchhartbarkeit.
Nachteile:

Anteil (%)
0,72-0,78
1,80-2,10
0,30-0,50
0,15-0,35
<0,15
<0,025
<0,025

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid

WADEIN 2
GERMANY *




Technische Eigenschaften und Anwendungsbereiche von 102Cr6 (1.2067) Stahl

Industrieller Einsatz chromlegierter Walzlager- und hochkohlenstoffhaltiger Werkzeugstahle

Mechanische Eigenschaften, Definition und Charakteristik

Definition: 102Cr6 ist ein hochkohlenstoff- und chromhaltiger Kaltarbeitsstahl mit sehr hoher Verschleil3festigkeit; international als

Walzlagerstahl ahnlich AISI 52100 bekannt.

Hauptmerkmal: Hohe Hartbarkeit, exzellente Verschleillbestandigkeit und lange Standzeit von Schneidkanten.
Zugfestigkeit: 750 - 950 MPa (weichgegluht).

Streckgrenze: Hohe Druckfestigkeit und Formstabilitat unter Last.

Harte: Im Lieferzustand meist 210 - 240 HB; nach Harten und Anlassen bis 60 - 64 HRC.

Max. Format: 2500 mm x 1000 mm.

Dickenbereich: 1 mm bis 12 mm.

Wo wird 102Cr6 eingesetzt?

Kugel- und Rollenlager, Nadel- und Linearfihrungen.

Lehren, Messschieberbacken, Reibahlen und Gewindewerkzeuge.
Profi-Kiichenmesser und Rasierklingen mit sehr langer Scharfestandzeit.
Papier- und Kartonmesser sowie Kaltumformwalzen.

Warmebehandlungsprozesse

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid m!l



Vorteile und Nachteile

Vorteile:

Chemische Zusammensetzung
Die folgenden Elemente bestimmen die Leistungsfahigkeit und Hartbarkeit von 102Cr6 Stahl:

Element
Kohlenstoff
Chrom
Mangan
Silizium
Phosphor

Schwefel

Symbol
C

Cr

Mn

Si

Maximale Oberflachenharte und ausgezeichnete Verschleil¥festigkeit.
Sehr hohe Druckfestigkeit und Formstabilitat unter Last.
Nach Politur sehr hohe Glatte und Oberflachenqualitat.

Nachteile:

Produktion: Made in Deutschland - Remscheid

Anteil (%)
0,90-1,05
1,35-1,60
0,25-0,45
0,15-0,35
<0,025
<0,025




